Ze wzgledu na to, Ze jakos$¢ szkla pomiarowego stosowanego w laboratoriach analitycznych
ma kluczowe znaczenie na powtarzalnos¢ i wiarygodnos¢ uzyskiwanych wynikow - istnieja
dosé Sciste normy jakie musza te przyrzady spelniac.

W codziennej kontroli sktadu chemicznego kapieli galwanicznych szklo pomiarowe odgrywa
bardzo wazna role. Stuzy do bardzo doktadnego odmierzania objetosci pobieranych ptynéw;
posrednio przez pomiar objetosci bardzo czesto ustalamy gesto$¢ roztworow.

Skala na szkle pomiarowym ma zwykle posta¢ podziatki namalowanej lub wyrznietej na jego
powierzchni bocznej. Niektére rodzaje szczegolnie precyzyjnych kolb miarowych i pipet zamiast
skali uniwersalnej, pozwalajgcej odmierzy¢ rézne objetosci cieczy maja tylko jedng kreske, ktéra
oznacza jedng, $cisle okreslona pojemnosé. Sg to tzw. kolby i pipety mianowane.

Oba rodzaje skali uzywa sie w ten sposéb, Ze odmierza sie ciecz do okreslonej "kreski". Sprzet
pomiarowy musi by¢ wypoziomowany zas wzrok eksperymentatora musi by¢ na wysokosci skali,
aby unikngé¢ btedu paralaksy. Ze wzgledu na to, Ze swobodna powierzchnia cieczy nigdy nie jest
ptaska, lecz jest meniskiem, wiekszo$¢ skal jest tak wykalibrowana aby odmierzana pojemnos¢
wystepowata w momencie gdy kreska skali tworzy linie styczng z najnizszym punktem
powierzchni cieczy, czyli gdy caty menisk jest dokladnie "nad kreskg".

Do szkla pomiarowego zalicza sie: pipety (wielomiarowe i jednomiarowe), cylindry miarowe,
biurety, kolby miarowe, areometry i piknometry. Skala na szkle pomiarowym ma zwykle
posta¢ namalowanej podzialki. Niektore rodzaje szczegdlnie precyzyjnych kolb miarowych i
pipet zamiast skali uniwersalnej, pozwalajacej odmierzy¢ rézne objetosci cieczy maja tylko jedng
kreske, ktéra oznacza jedng, $cisle okreslong pojemnos¢. Sg to tzw. kolby i pipety mianowane,
ktére charakteryzuja sie lepsza dokladno$cia pomiarowa w poréwnaniu do pipet
wielomiarowych. Takie naczynia jak pipety, biurety kalibrowane sa ,na wylew” (Ex.) gdyz
wyposazone sg w skale, ktéra umozliwia odmierzenie porcji cieczy, ktéra nastepnie przelewa sie
do innego naczynia.
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Natomiast kolby miarowe i cylindry kalibrowane sg ,,na wlew” (In.) co daje gwarancje, ze
wewngtrz naczynia znajduje sie taka objetos¢ ptynu jaka wynika ze skali.
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Wymiary przedmiotéw, podawane w dokumentacji technicznej, badzZ innych dokumentach sa
okreslane, jako wymiary normalne. W rzeczywistosci, podczas wykonywania przedmiotéw
nigdy nie da sie ich uzyskac, zawsze istnie¢ bedzie pewien btad miedzy wymiarem normalnym
(wymaganym w dokumentacji) a rzeczywistym. Z tego tez powodu, podczas projektowania
elementéw wazne jest okreslenie odchytek od wymiaréw normalnych, ktére sa dopuszczalne dla
prawidlowego dziatania elementu (tolerancja). Podanie tych odchytek jest okresleniem
dopuszczalnych btedéw podczas produkcji. Sprowadza sie to do podania maksymalnego i
minimalnego wymiaru, ktéry jeszcze bedzie spelnial okreslone wymagania A wiec kazdy wymiar
normalny, podany w dokumentacji technicznej moze mie$§ swojg rzeczywistg wartos$é
maksymalng i minimalna.

Nalezy zaznaczy¢, ze szklo pomiarowe produkowane jest w réznych klasach doktadnosci,
zazwyczaj jest to klasa A i B. Klasa okresla dokladno$¢ z jaka mozemy odmierzy¢ dang objetosé.
Klasa A oznacza dwukrotnie lepsza dokladnos¢ w odniesieniu do klasy B co bezposrednio
przeklada sie na wynik pomiarowy.

Oprocz tego klasy te majg inne, dodatkowe wymagania - np: dopuszczalne zmiany objetosci
sprzetu w zaleznosci od temperatury, ktére wynikaja z rozszerzalnosci cieplnej szkla, a nawet jak
dtugo nalezy maksymalnie czeka¢ az ostatnia kropla cieczy sptynie z naczynia wykalibrowanego
na "wylew".



https://pl.wikipedia.org/wiki/Rozszerzalno%C5%9B%C4%87_cieplna

